
Ключевыми факторами на рынке битумных вяжущих является 
рост спроса на материалы, применение которых повысит
срок эксплуатации дорожных покрытий, внедрение новых
принципов проектирования и производства, а также развитие 
крупными компаниями собственных систем контроля качества. 

 Автомобильные дороги № 3 | 2022

В сфере дорожного строительства 
направление развития определя-

ется разработкой и внедрением до-
кументов, регламентирующих новые 

требования к исходным материалам 
для приготовления асфальтобетон-
ных смесей. Целью этих преобра-
зований является создание такой 
нормативной базы, которая бы мак-
симально способствовала внедре-
нию на асфальтобетонных заводах 
передовых технологий и оборудова-
ния, позволяющих выпускать высо-
кокачественную продукцию. 

Такие выводы на основании опыта 
работы, в том числе и в рамках реали-

зации национальных инфраструктур-
ных проектов, озвучил генеральный 
директор компании «Автодор-Инжи-
ниринг» Константин Могильный. 

– На сегодняшний день на объ-
ектах Государственной компании  
«Российские автомобильные доро-
ги» происходит принципиальный 
переход на новые системы про-
ектирования асфальтобетонных 
смесей, в том числе и на методо-
логию объемно-функционального Те
м
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проектирования и, соответственно, 
применение асфальтобетонных сме-
сей по ГОСТ Р 58401.1-2019 и щебе-
ночно-мастичных асфальтобетонных 
смесей по ГОСТ Р 58401.2-2019. Это 
влечет за собой рост потребности в 
битумных вяжущих с высокими экс-
плуатационными характеристиками 
и различными температурными диа-
пазонами. 

В верхнем слое покрытия преи-
мущественно применяются битум-
ные вяжущие, в том числе моди-
фицированные, марок PG по ГОСТ Р 
58400.1-2019 и ГОСТ Р 58400.2-2019. 
Например, в рамках реализации 
строительства скоростной автомо-
бильной дороги М-12 Москва – Ниж-
ний Новгород – Казань потребность 
в битумных вяжущих, по предвари-
тельной оценке, составляет более 
780 тыс. тонн при производстве бо-
лее 15 млн тонн асфальтобетонной 
смеси. Однако стоит отметить, что 
поставки вяжущего осуществляют 
крупнейшие производители и есть 
полная уверенность в бесперебой-
ном обеспечении вяжущими и осу-
ществлении строительства в постав-
ленные сроки. 

В данное время на объектах 
ГК «Автодор» перед началом произ-
водства асфальтобетонных смесей 
проводится входной контроль би-
тумных вяжущих, поступающих на 
асфальтобетонные заводы, а также 
их приемо-сдаточные испытания в 
рамках осуществления строитель-
ного контроля. ГК «Автодор» про-
водит исследовательскую работу по 
оценке свойств битумных вяжущих 
в реальных условиях эксплуатации. 
Это позволит определить критерии 
оценки долговечности и рассмотреть 
работу вяжущих на различных эта-
пах проведения испытаний, а также 
рассмотреть альтернативные методы 
и подходы при оценке качества би-
тумных вяжущих.

Оценивая нынешнее состояние 
сектора АБЗ, его ключевые тен-
денции и вероятные перспективы, 
отмечу, что в рамках реализации 
Технического регламента таможен-
ного союза ТР ТС 014/2011 «Без-
опасность автомобильных дорог» 
были разработаны и внедрены нор-
мативные документы, регламенти-
рующие новые требования к исход-

ным материалам для приготовления 
асфальтобетонных смесей. Про-
изводителям необходимо уделять 
особое внимание как подготовке 
каменных материалов, так и точно-
сти фракционирования (сортиров-
ки) на асфальтобетонных заводах. 
Производители асфальтобетонных 
заводов стараются уделить особое 
внимание конструктивным особен-
ностям АБЗ с целью обеспечения 
высокой производительности и 
однородности асфальтобетонных 
смесей при производстве. Совре-
менные АБЗ как циклонического, 
так и непрерывного действия имеют 
достаточное количество бункеров 
для обеспечения высоких показате-
лей производительности, стабиль-
ности и качества выпускаемой про-
дукции. Следует обратить внимание 
на факт возможности применения 

вторичного сырья. Текущая норма-
тивно-техническая база позволяет 
производить смеси с применением 
переработанного асфальтобетона. 
Конфигурации АБЗ имеют различ-
ные технические и технологические 
возможности для повторного при-
менения переработанного асфаль-
тобетона в цепочке приготовления 
асфальтобетонных смесей.

Уже сегодня заметно стремитель-
ное развитие производства асфаль-
тобетонных заводов, оказывающее 
положительное влияние на качество 
смесей и конструктивных слоев до-
рожных одежд. Убежден, что при-
менение современных АБЗ позволит 
выпускать продукцию надлежащего 
качества и однородности.

 Подготовил Леонид Григорьев 
фото: ГК «Автодор»
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